BEDIENUNGSANLEITUNG

Bohrungsmessgerat
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1-Feineinstellknopf
2-Druckstange
3-Stander
4-Druckplatte
5-Flache Backen
6-Nut

7-Stitzplatte
8-Feststellknopf
9-Messbldcke
10-Auflagetisch
11-Sockel
12-Schraubenschlissel
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1. Wird zusammen mit Messbldcken zum Einstellen von Bohrungsmessgeraten verwendet.

2. Montage der Auflageplatte:
Legen Sie die Auflageplatte auf den Auflagetisch und ziehen Sie die Befestigungsschrauben
fest (Abb. 1).

Feststell schraube—,

— Feststell schraube

Code Reichweite Wiederholbarkeit Anmerkung Tragerplatte
7353-160 0-160mm 1.2um mit Messblock-Set
7353-160w | 0-160mm 1.2um ohne Messblock-Satz
MaRblock-Set fiir 7353-160 Abb. 1
Blécke 3. Verwendung:
pro Set GroRBe(mm) | Teilschnitt (mm) Anzahl (Stiick) Anmerkung Vertikaler und horizontaler Einsatz
---Reinigen Sie vor der Messung die flachen Backen und die Druckplatte mit einem weichen Tuch.
1.005 1 ---Wahlen Sie zur Kalibrierung geeignete Messblécke aus. Reinigen Sie die Messflachen der
1.01-1.09 0.01 9 Messbldcke.
---Losen Sie den Feststellknopf, stellen Sie die Druckplatte auf eine Position ein, die grofer ist als
1.1-1.9 0.1 9 Klasse 2 das Gesamtmalf3, und ziehen Sie den Feststellknopf fest.
33 1-9 1 9 (1IS03650) --- Schleifen Sie die beiden flachen Backen und den Messblock auf den Innendurchmesser (Abb. 2)
10-30 3 und setzen Sie sie in die Nut ein.
. 10 -—-Lésen Sie den Feststellknopf und dricken Sie die Druckstange nach unten, sodass die
50 1 Oberflache der Druckstange vollstandig Kontakt mit der flachen Backe hat. Ziehen Sie dann den
100 1 Feststellknopf fest (Abb. 3). Drehen Sie den Feineinstellknopf, sodass die Druckstange auf die

flache Backe driickt, und stellen Sie sicher, dass die Messblocke stabil sind.

---Legen Sie die Zentrierplatte der Bohrungslehre auf die Auflageplatte und bringen Sie die Messspitze
der Bohrungslehre in Kontakt mit den flachen Backen. Schwenken Sie die Bohrungslehre leicht,
um den Minimalwert zu ermitteln (Abb. 4). Stellen Sie den Wert der Bohrungslehre auf die GroRe
der Messblocke ein.
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4. Der Bohrungsmessgerat-Einsteller sollte sorgfaltig vor Kratzern und Beschadigungen geschutzt
werden. Nach dem Gebrauch sollte er gedlt werden, um Rostbildung zu verhindern.
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